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Pred zahajenim prace se strojnim zarizenim si peclivé proctéte
tyto pokyny.
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Hydraulické $tipace dieva KRPAN® CV 14 a CV 18

PODMINKY PROVOZU NA POZEMNICH KOMUNIKACICH

1. Stipaci stroj je dovoleno pfipojovat k traktoru, jen kdyz po pfipojeni neni zatizeni pfedni napravy mensi nez 20 %
okamZité hmotnosti traktoru se strojem a nedojde k prekroCeni povolené hmotnosti na napravy ani nejvyssi
povolené hmotnosti traktoru.

2. Po montazi Stipaciho stroje nesmi byt zadni svitilny a odrazky traktoru zakryty ani sniZzena jejich geometricka
viditelnost.

3. Pokud jsou po montézi Stipaciho stroje zadni svitilny a odrazky traktoru zakryty nebo je snizena jejich

rrrrrr

souprava zadnich svitilen a odrazek. Vzdalenost vnéjSich okrajl svitilen a odrazek pfenosné soupravy nesmi byt
od obrysu soupravy vétsi nez 400 mm. Pfenosna souprava s upevnénim pomoci magnetu je dodavana na pfani.

4.  Pfipfepravé na pozemnich komunikacich musi byt stroj v pfepravni poloze podle navodu k pouZiti.
V pfepravni poloze musi byt vSechny ovladaci prvky v neutralni poloze.

5. Pro max. povolenou rychlost soupravy traktoru se Stipacim strojem pfi pfepravé na pozemnich komunikacich plati
max. povolena rychlost traktoru.

6.  Pfirychlosti traktoru do 40 km.h-! (v€etné) musi byt na traktoru nebo Stipacim stroji umistén trojuhelnik pro
pomala vozidla.

7. Pripfepravé musi fidi¢ dbat zvySené opatrnosti vzhledem k vyénélkim na zadni &asti stroje.

Strana | 3



Hydraulické $tipace dieva KRPAN® CV 14 a CV 18
1 UVODNI SLOVA

Vazeny zakazniku!

T&Si nas, ze jste se rozhodl pro nakup nasi hydraulické $tipacky dfeva. Stipatka je uréena ke Stipani deva.

V' zavislosti na typu StipaCe mame k dispozici nasledujici moznosti:

1. CV pro - litinové Cerpadlo

2. CV pro PLUS - litinové Cerpadlo + &tyrdilny Stipaci klin a stul s rozSifenim

VSechny Stipacky dfeva CV 14, CV 18, CV 22 a CV 26 jsou sériové vybaveny automatickym ventilem pro dvé rychlosti
Stipani (vysoka produktivnost) a mechanické zvedani Spalku.

Pro uleh&eni prace uZivatele je mozné modely $tipaCek od CV14 vySe vybavit pfidavnym navijakem. Je mozny vybér
mezi dvéma moznostmi:
e mechanicky navijak 1 t, obsahujici 15 m ocelového lana, @ 6 mm nebo

e hydraulicky navijék 1 t, obsahujici 15 m ocelového lana, @ 6 mm a dalkové ovladani ELCA MITO MINI.

Pfi dodrzovani navodu k pouZiti a bezpeCnou praci pro Véas bude prace se strojem radosti, zaroven se tak vyhnete

zbyteCnym opravam. DoporuCujeme Vam, abyste si pozorné procetl ndvod a pfi praci jej dodrZoval!

VAROVANI!!!

* Pfed prvnim spusténim StipaCky a pfi kazdé jeji pfipravé z transportni na pracovni pozici vénujte zvlastni pozornost:
-> prava spinaci packa musi byt v neutralni pozici - uprostied (kapitola 5.5.1, obrézek 5) !!!
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Hydraulické $tipace dieva KRPAN® CV 14 a CV 18
2 POKYNY PRO BEZPECNY PROVOZ

1. Pro zajisténi osobni bezpecnosti a bezchybného provozu stroje fadné dodrzujte pokyny vyrobce.

2. Stroj, ktery je popsany v téchto pokynech, musi byt pouzit pouze pro $tipani dfeva. Jakékoliv pouZiti k jinym
ucelim, nebo jeho pouziti spolecné s neautorizovanym pfisluSenstvim, nebo volitelnym vybavenim, je zakazano.

3. Drive nez zaCnete se StipaCem dfeva pracovat, ujistéte se, ze na Stipaci dieva nejsou zadné predméty, které by
mohly byt zachyceny &astmi Stipace, na Stipacku spadnout, nebo spadnout z néj a zpuUsobit zranéni nebo
nebezpedi.

4. VZdy se ujistéte, Ze StipaC dfeva pevné a stabilné stoji.

5. Pred pfipojenim Stipace dieva ke spojce PTO hfidele, nebo k hydraulickému zavésu, se fidte manualem pro
provoz a Udrzbu, ktery vydal vyrobce daného zafizeni. Pokud nejsou pokyny dusledné dodrzovany, vyrobce
nepfebira Zadnou zodpovédnost za Skody, které budou zplsobeny nespravnym pouZitim StipaCe dfeva
pohanéného traktorem.

6. Stipa¢ dfeva mize obsluhovat pouze jedna osoba. Neopravnéné osoby nesmi byt v okruhu esti metri okolo
stroje.

7. Stroj, ktery je v provozu, nikdy nenechavejte bez dozoru!

8. V prubéhu Stipani dfeva je povinné noSeni vhodného pracovniho vybaveni. Mezi né patfi bezpe¢nostni pracovni
obuv a tésné padnouci ochranny odév. Odév nesmi byt pfilis velky nebo volny. Pouzivejte také ochranné bryle a
rukavice, stejné jako ochranné sluchatka nebo ucpavky usi.

9. Stipac dfeva umistéte na rovny povrch, aby se zabranilo jeho pievrhnuti.

10. Nehybejte s ventilem pro regulaci tlaku oleje.

11. Pfi Stipani dfeva pfesahuje hladina hluku 70 dB. PouZivani ochrany sluchu je povinné.

12. Neodstranuijte Stitky s bezpeCnostnimi vystrahami a pokyny pro pouZiti.

13. Neodstranujte bezpe¢nostni a ochranné prvky.

14. Vlyrobce nepiebira Zadnou zodpovédnost za jakékoliv Skody nebo nehody zplsobené neprofesionalnim
pouzitim, nebo nedodrzenim bezpeénostnich pfedpisu, stejné jako pokynd pro provoz a udrzbu.

15. Stipad dfeva je vybaven bezpe&nostnim systémem, se kterym nesmi byt nikdy manipulovano.

16. Pravidelné kontrolujte fadnou €innost vSech bezpec€nostnich prvkd. Pfi pouzivani tipaCe dfeva pouzivejte obé
ruce, aby se zamezilo riziku poranéni. Pokud je jedna ruka ze Stipace sejmuta, Stipaci klin se okamzité zastavi.
17. Stipa& dfeva musi byt vzdy Gisty a uklizeny. Odstrarite jakékoliv dfevo, olej a zbytky maziv. Operator musi mit

nad Stipaéem dfeva neustalou kontrolu a dozor a musi si byt védom moznych rizik v pribéhu prace.

18. Nepfesahujte kapacitu Stipace dfeva. Mohly by tak nastat nebezpecné situace.

19. Pred pouzitim zkontrolujte Cinnost stroje.

20. PouZiti elektrického StipaCe dfeva je zakazano ve Spatném pocasi (dést, snih) a na mokrém povrchu.

21. U modell s dvojitym pohonem (elektromotor a traktor) je soucasné pouZiti obou pohonl zakazano.

22. Pri kontrole a udrzbé StipaCe dfeva vzdy pfed zapocetim praci odpojte pfivod energie.
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Hydraulické $tipace dfeva HRPAN® CV 14 a CV 18
3.1 HYDRAULICKY STIPAC DREVA CV 14:
CV14 K CV14E 400V CV14EK 400V
Elektromotor Elektromotor
POHON A POPIS Fixni ¢erpadlo 5,5 kW (7.5 HP) f,ft’;xk:i\l (:(Zr.g:«l;rl:))
SiLA STiPANI t 13 13 13
ZDVIH VALCE mm 970 970 970
VYSKA STiPANI mm 600/1100 600/1100 600/1100
RYCHLOST $TiPANi $11000 mm (3,3-5,9)-2,6 (49-87)-39 ggg;ggg
HYDRAULICKY OLEJ | 30/ HVLP-D 46 30/ HVLP-D 46 30/ HVLP-D 46
- . . , 27 (1400 min-"
MAX. ROTACE HRIDELE limin 52 (540 min-) 27 (1400 min) 52((5 o min_1))
POZADOVANY VYKON TRAKTORU kW/HP 21/29 X 21129
ROZMERY $§ x D x V x (V1) mm 805x1160x2840x(2270) 805x1160x2840x(2270) 805x1160x2840x(2270)
HMOTNOST CV 14 pro kg 370 364 406
HMOTNOST CV 14 pro PLUS kg 431 425 467
3.2 HYDRAULICKY STIPAC DREVA CV 18:
CV18 K CV18E 400V CV18EK 400V
Elektromotor
POHON A POPIS Fixni éerpadlo sEgekW‘z;“;"I_‘l’F’,) 5,5 kW (7.5 HP)
’ : + fixni ¢erpadlo
SiLA STiPANI t 17 17 17
ZDVIH VALCE mm 970 970 970
VYSKA STIPANI mm 600/1100 600/1100 600/1100
RYCHLOST $TiPANi $11000 mm (31-6,3)-3.2 (4,9-9,8)-5,0 f‘;?gg;gg
HYDRAULICKY OLEJ* I 35/ HVLP-D 46 35/ HVLP-D 46 35/ HVLP-D 46
. ; ; ; 27 (1400 min-"
MAX. ROTACE HRIDELE limin 64 (540 min-) 27 (1400 min) A 4((5 ' min_1))
POZADOVANY VYKON TRAKTORU kW/HP 25/34 X 25/34
ROZMERY $ x D x V x (V) mm 805x1160x2840x(1850) 805x1160x2840x(1850) 805x1160x2840x(1850)
HMOTNOST CV 18 pro kg 390 381 426
HMOTNOST CV 18 pro PLUS kg 451 442 487
3.3 IDENTIFIKACNI STITEK
Tip/Typ/Type: Tip/Typ/Type:| CV14E | Tip/Typ/Type:| CV 14 EK |
dly (2013 [ 60 |KRPAN® iy ne: 43 | KRPAN® iy ne 66 | HRPAN®

PISEK - Vitli KRPAN d.0.0., Jazbina 9/a, SI-3240 $marje pri Jelsah
tel.: +386/3-819-00-90, www.vitli-krpan.com, info@vitli-krpan.com

C E HIDRAVLICNI CEPILNIK DRV
Cepilna sila:
el 600/1100 mm
v Hod cilindra:

Y
I 351kg |
W oor

PISEK - Vitli KRPAN d.0.0., Jazbina 9/a, 5I-3240 Smarje pri Jelsah
tel.: +386/3-819-00-90, www.vitli-krpan.com, info@vitii-krpan.com

c E HIDRAVLICNI CEPILNIK DRV
Cepilna sila:

Cepilna visina:

Hod cilindra:

) Teza:

Motor:

PISEK - Vitli KRPAN d.0.0., Jazbina 9/a, SI-3240 $marje pri Jelsah
tel.: +386/3-819-00-90, www.vitli-krpan.com, info@vitli-krpan.com

C E HIDRAVLICNI CEPILNIK DRV
Cepilna sila:
Cepilna visina:
Hod cilindra:
B Teza:
Motor:

*_Udaje uvedené na identifikacnim $titku zévisi na typu Stipace a jeho pidavném zafizeni (pro, pro PLUS)- kapitola 3 Technické Udaje.

** Viyrobni Cislo a rok vyroby se na identifikacnim Stitku méni.

*** Vzhledem ke stalému technickému vyvoji se mohou postupné ménit take nékteré technické specifikace oproti vyse uvedenym.
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Hydraulické §tipace dfeva HRPAN® CV 14 a CV 18

Obrazek 1:

Hydraulicky valec
(zdvih = 970 mm)
Hydraulicky systém valce umozniuje
spusténi valce pro snadnéjsi
pfepravu a skladovani.

Navijak
Stipacky

Start pomoci dvou Elektromotor

rukou.

Drzak motorové
pily

Cepel &tyidilného
klinu. Umoziuje hladsi
a rychlejsi praci.

S olejoznakem
kontrolujeme vysku
hladiny oleje

Fixni Cerpadlo
(hlinikové nebo
litinové)

Pomocné ploSina pro
zvedani kratkého dfeva

Drzak sekery a
sapiny

Stipaci stlil pro $tipani
kratSich dfevénych polen
do délky 600 mm.

Mechanické zvedani Spalku

* Na obrazku muze byt zobrazeno také vybaveni, které neni soucasti vybaveni sériového.
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Hydraulické $tipace dieva KRPAN® CV 14 a CV 18
4 POKYNY PRO POUZITi A UDRZBU

4.1 PRIPOJENI NA TRAKTOR

Pri pfipojovani navijaku se nikdo nesmi nachazet v nebezpeéné blizkosti!

Lesni hydraulicky Stipa¢ dfeva je mozné pfipojit na kazdy traktor, ktery mé tfibodoveé pfipojeni, at jiz s rdmem Il. nebo
[II. kategorie.

PouZivejte pfedepsanou kardanovou hfidel a kryt hfidele zabezpecen zavésnym lanem. Pfi tom davejte pozor na to,
aby kardanova hfidel na obou pfipojnych mistech zaskodila.

Po pfipojeni lesniho hydraulického StipacCe dfeva na traktor pfipevnime stabilizatory na spodnich pfipojnych tycich.

4.2 PROVOZ S KARDANOVYM PRIPOJENIM

Pouzivat se sméji pouze kardanové hfidele pfedepsané vyrobcem!

Na kardanovém pfipojeni musi byt umistény trubice, kryty kloubt a kryty pfipojeni v bezvadném stavu!

Davejte pozor na prfedepsané kryty na kardanové hrideli jak pfi pfeprave, tak pfi praci!

Kardanovou hfidel pfipojujte a vypojujte pouze pfi vypojeném kardanovém spojeni. Pfi tom musite vypnout také

traktor a vyjmout klic!

VZdy dévejte pozor na spravnou montaz a ochranu kardanové hfidele!

Ochranu kardanové hfidele pfed ota¢enim zajistéte zavésnym fetézem!

7. Pfed zapojenim kardanového pfipojeni se pfesvédCte, Ze je zvoleny pocet otdCek a jejich smér v souladu s
pfipustnym poctem otacek smérem hydraulického Stipace dfeval

8. Pfed zapojenim a béhem cinnosti kardanového pfipojeni davejte pozor, aby se nikdo nezdrzoval v nebezpecném
okoli hydraulického $tipaCe dfeva!

9. Kardanovy pfipoj nikdy nepfipojujte, pokud je zapnuty motor!

onp =

o o

4.3 UDRZBA KARDANOVE HRIDELE

Pro pohon navijaku musime pouzit kardanovou hfidel odpovidajici kvality (sily). DoporuCujeme pouZit kardanovou
hfidel znatky WALTERSCHEID W2300 SD15, katalogové Cislo: 690315, ktera je vyrobena specialné pro takovy typ
navijaku, nebo kardanovou hfidel jinych vyrobcl s podobnymi viastnostmi.

4.3.1 Mazani kardanové hfidele

Typ maziva: lithiové mazivo

Tfida odolnosti: NL-GI2

Maximalni mnozstvi maziva na misto mazani: 15 g = 5 stlaceni

Kfize (1) a ochranna lozZiska (2):

Ochranné lozisko stladime dozadu a namaZeme kfiz i ochranné lozZisko. Potom je vratime zpatky do plvodni pozice.

Trubice (3):

Roztahneme kardanovou hfidel a v poloviné s vnitfni trubici odstranime ochranu a namazeme vnitini trubku.
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Hydraulické $tipace dieva HRPAN® CV 14 a CV 18

Obrazek 2: Obrazek 3:

1 SQ ; 69 jj; 1 5Q )| 6g ) | 159 j\

4.3.2 Interval mazani
Opatrnym zachazenim se zvysi spolehlivost a Zivotnost kardanové hfidele.

Pouzivani kardanové hfidele bez ochrany nebo s poSkozenou ochranou, respektive s nespravné umisténym fetézem na
pfidrzeni ochrany (pokud je potfeba) je zakazano.

Pfed zahajenim prace se musi ovéfit umisténi a funkénost vSech ochrannych prvka.

Poskozené nebo chybéjici dily nahradime jediné originalnimi dily.

Jiné Uprava, nez jaké jsou popsany v navodu, jsou zakazany.

ZvIastni pozornost musime vénovat pravidelnému promazavani kfize a kardanovych trubek kaZzdych 8 hodin,
v opacném pfipadé muze dojit k jejich poskozeni s naslednym poskozenim kardanové hfidele a pohonu navijaku. Nutny
je také bezchybny stav ochrannych trubek a trychtyru.

Kardanovou hfidel mazeme dle navodu vyrobce (obrazek 4).

Obrazek 4:

ServicePlus
Svstem

powered by GKN Walterscheic
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Hydraulické $tipace dieva KRPAN® CV 14 a CV 18

4.4 ZAPNUTI STROJE

Pfed zapoCetim prace se ujistéte, ze je traktor zabrzdény a ze jsou kola blokovana brzdicimi svorkami.
Pfipojte StipaC dfeva k tfibodovému zavésu traktoru.

Pfipojte pfislusnou PTO hfidel.

Pomalu spustte PTO hfidel a udrZuijte rychlost ota¢ek na 250-300 ot/min.

NepfrekraCujte 540 ot/min.

4.5 PRACE SE STIPACEM DREVA

Manipulace s hydraulickym Stipaéem dreva je povolena osobé, ktera byla predem poucena o bezpe¢nosti prace

4.5.1

s hydraulickym stipacem dreva!

Priprava Stipace dreva k praci

Stipa¢ dfeva umistéte na rovny povrch. Z diivodu bezpeénosti nesmi byt v okruhu tfi metr(i od &tipade zadné
pfedméty.

Ujistéte se, Ze je nad Stipacem dostaCeny prostor proto, aby mohl valec dojet az do své nejvyssi pozice.

Ujistéte se, Ze je prava spoustéci paka v pozici neutral, tzn. ve stfedni pozici (obr. 5). Pokud je prava
spoustéci paka v pozici pro zpétny chod valce, traktor se po spusténi PTO hfidele zastavi.

Spustte PTO hfidel, nastavte motor na volnobéh.

Pro to, abyste valec zvedli z pfepravni pozice do pracovni pozice, provedte nasledujici:

1. Uvolnéte matici Sroubu (obr. 8).

2. Zatahnéte doll levou ovladaci paku a drzte ji tam.

3. Pomalu a v intervalech stladujte dolt pravou ovladaci paku.

4. Valec se zaéne pohybovat smérem nahoru. Kdyz dosahne nejvy$Siho bodu uvolnéte ob& paky a utahnéte

oba Srouby a matice tak, abyste mohli zahdjit praci.

V pribéhu celé prace musite drzet obé ruce na spoustécich pakach (obr.5). Po uvolnéni pravé ovladaci paky se
automaticky vrati ze Stipaci pozice do pozice neutralni. Z pozice zpétného chodu se vSak automaticky nevrati. V
tomto pfipadé musi byt do neutralni pozice zatlacena rucné. Pfi ovladani pak nepouZzivejte nohy, lokty, nebo jiné
pfisluSenstvi, jako napfiklad provazy, nebo prodluzovaci kabely.

Pro nvrat nosniku zvednéte pravou paku nahoru (obr. 5).

Do pracovniho prostoru Stipace nesahejte.
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Obrazek 5:

4.5.2

Pracovni proces zatne
stlacenim obou pak dold.

Abyste presunuli Stipaci
klin do vychozi pozice,
zvednéte pravou paku

nahoru.

POZOR:
Pfed zapnutim stroje
musi paka byt v
neutralni / stfedni nozici.

POZOR:
Pfed zapocetim prace
fadné promazte vedeni
klinu pomoci
ekologického maziva.

Nastaveni vysky stipani na stipaci dreva

VloZte poleno na Stipaci stll tak, aby letokruhy byly ve sméru stolu a klinu. Nevkladejte poleno na Stipaci stil v
pficném sméru. Mohli byste poSkodit Stipa¢ dieva a zpusobit poranéni operatora.

Osa postaveného polena musi byt soubézna s osou pistnice.

Vv

pozice (obr. 6). Zarazka horni pozice mize byt upravena podle délky polen. Nastavte ji tak, Zze nejdfive
rozStipnete poleno, valec zastavite v nejniz8i pozici a upravite pozadovanou vySku pomoci horni zarazky
(obr. 6).

Pokud jsou polena Stipana bez Stipaciho stolu, musi byt spodni zarédzka pfesunuta do stanovené pozice

(obr. 6). Horni zarazku nastavte podle délky polen.

Maximalni vyska Stipani bez pracovniho stolu je 1100 mm, s pracovnim stolem je maximalni vyska
Stipani 600 mm.
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Obrazek 6:

Horni zarazka pohybu mize
byt kdykoliv upravena podle
toho, jaka je vy3ka polen.

POZOR!

P¥i Stipani polen na
Stipacim stole
pfesurite zarazku do
oznacené polohy.

Pi Stipani polen bez Stipaciho
stolu pfesunte spodni zarazku do
oznacené polohy.




Hydraulické §tipace dfeva HRPAN® CV 14 a CV 18

4.5.3 Pracovni postup

e Vlozte poleno na Stipaci stil tak, aby letokruhy byly ve sméru stolu a klinu. Nikdy nezkouSejte Stipat polena,
ktera jsou umisténa na Stipacce v pficném sméru. Mohlo by to zpusobit poSkozeni Stipace.

e Poleno fadné upevnéte pomoci spoustéci paky.

e Soucasné zmacknéte doll obé paky tak, abyste spustili Stipaci klin. V pribéhu $tipani musi byt paka pevné
pfitisknuta k polenu.

e  Po ukonceni Stipani zvednéte pravou spoustéci paku a Stipaci klin se pfesune do pocatecni pozice.

e POZOR: Pokud zlstane Stipaci klin v polenu zaklinény, zvednéte nosnik kousek nad Stipaci stul, Stipa¢

vypnéte a sejméte poleno rucné.

Obrazek 7:

Soe6a
®@@CTE

o‘o

Pro zvednuti klinu do
po&ateéni pozice, zvednéte
pravou spoustéci paku nahoru.

®

L

=
ot i.’

Kdy?Z klin doséhne
zarazky pohybu, zastavi
se.

V dobé provozu nezasahuj do NEBEZPECNE ZONY —
moznost rozdrceni!

POZOR béhem spousténi
mechanického zdvihu se
nezdrzujte v jeho blizkosti -
NEBEZPECI URAZU!
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4.5.4 Presunuti valce do nejnizsi pozice

e Polozte poleno na Stipaci stul.

e Spustte Stipaci nosnik ke Stipacimu stolu tak, aby klin lehce zajel do polena (obr. 8).

o Uvolnéte matici Sroubu (obr. 8).

o Tlacte pravou paku pomalu a pferuSované nahoru do té doby, nez valec dojede do pozadované pozice (obr. 8).
e Matici Sroubu znovu utahnéte (obr. 8).

o Davejte pozor, abyste nepoSkodili hydraulické hadice.

o Abyste znovu pfipravili stroj k praci, opakujte vySe uvedeny postup, ale nyni pro to, abyste zvedli Stipac,

zatladte obé spoustéci paky pomalu a v intervalech dold.

Obrazek 8: 5

Pomoci klice €. 24
uvolnéte Sroubové spoje
na obou stranach,
odstrarite Srouby a
matice a po snizeni valce
je vratte zpét na jejich
misto.

Pfi spousténi valce se ujistéte,
Ze je drzak valce upevnén k
uloZeni valce.

Pro spusténi pistnice
umistéte mezi Stipaci stdl
a klin poleno.
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4.5.5 Odstranéni stipaciho stolu

e Pokud se Stipaji polena del$i nez 600 mm, musi byt tipaci stul odstranén.
e Postupujte nasledujicim zptsobem: Zvednéte cely stul tak, abyste vyjmuli postranni drzaky ze zafezu a
cely stll zatdhnéte smérem k sobé (obr. 9).
¢ Nyni mize byt pouZit spodni stdl pro Stipani polen o délce az 1100 mm.
e Pro zvedani tézkych polen, miZe byt pouzit mechanizmus pro zvedani polen (obr. 9).
e Pokud je fetéz pfipojen k desce klinu, zvedaci rameno se zveda spole¢né s klinem.
Obrazek 9:

Zvedaci rameno se
zveda nahoru a dolt
pomoci klinu.

Pro zvedani tézkych polen,
muze byt pouZit mechanizmus
pro zvedani polen.

Zvednéte stil ze zafezl a
zatahnéte jej smérem k sobé.

Polena o délce do 1100 mm
mohou byt tipana bez
horniho stolu!
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456 Udrzba

POZOR! Udrzbové prace se provadéji pfi vypnutém/odpojeném stroji. V piipadé provedeni
s elektromotorem odpojte elektrickou zastréku, v pripadé provedeni s kardanem odpojte kardanovou
hridel.

e Pfed zahajenim prace promazte vedeni Stipaciho klinu. Pouzijte ekologické mazivo (doporuCujeme také
mazani v pribéhu prace).

o Pravidelné kontrolujte opotrebeni vedeni Stipaciho klinu. Pokud je to nezbytné, vyménte distancni
pasky, abyste zamezili vili mezi ¢astmi (viz Seznam nahradnich dili C12).

e Pravidelné kontrolujte hladinu oleje. Pokud bude nutné, dopliite olej pozadovaného typu.

e Kazdych 300 pracovnich hodin nebo kazdé tfi roky méte olej a Cistéte filtr. NezneCiStujte Zivotni

e Nehybejte s ventilem pro regulaci tlaku oleje.

e Pomoci ukazatele hladiny kapaliny pravidelné kontrolujte hladinu oleje ¢erpadla pohonu.
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5 VOLITELNE VYBAVENI A JEHO INSTALACE

-

Obrazek 10: .

Navijak StipaCky

Automaticky ventil
pro dvé rychlosti

Elektromotor

Ctyrdilny &tipaci
Klin

Mechanické zvedani
kréatkych

polen v pfipadé Stipani na

Stipacim stole.

Drzak motorové
pily

& P

Mechanické zvedani delSich
polen v pfipadé Stipani bez
Stipaciho stolu.

Drzak sekery a
sapiny
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5.1 NAVIJAK STIPACE DREVA (1t) - mechanicky

Navijak StipaCe dfeva byl navrzen tak, aby uleh¢il praci operatora Stipace. Aby bylo umoznéno pouZiti navijaku, musi
byt traktor a hydraulicky Stipa¢ propojen pomoci PTO hfidele. Po pfipojeni zacnete proces navijeni tak, ze budete tahat
za zelené lanko (obr. 11). Navijak Stipace obsahuje 15 m ocelového lanka o priméru 6 mm. Je dlezité, aby byl pfed

pouzitim navijaku $tipaCe odstranén pfidavny stdl. Jinak hrozi jeho poSkozeni.

Obrazek 11:

Délka ocelového lanka: 15 m,
maximalini zatéz ocelového
lanka: 1000 kg.

Zatahnutim za zelené
lanko je zahajeno
navijeni.

POZOR!!! Pfi odvijeni nebo
navijeni ocelového lana
mUze dojit ke skFipnuti

ruky nebo prsta!!!

Dfive, nez pouzijete navijak
Stipace, odstrarite pfidavny
stlil.
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5.2 NAVIJAK STIPACE DREVA (1t) - hydraulicky

Hydraulicky pfidavny navijak je prakticky nastroj pro Stipani vétSich a téZzSich polen. V porovnani s mechanickym

pfidavnym navijakem ma nasledujici vyhody:

e ovladani navijeni pomoci dalkového ovladani,
o ventil umoznujici optimalni nastaveni rychlosti navijeni a odvijeni,
e automatické odvijeni lana,

e stop spinaC na bubnu a stop spina€ na horni kladce, coz zvySuje bezpeCnost prace a prodluzuje zivotnost stroje.

Vzhledem k pfimému propojeni hydraulického motoru s navijenim mize byt instalovan ke Stipackam s kardanem nebo

elektromotorem. Je pouze nutné, aby pfepravni vozidlo obsahovalo 12V pfipojku pro navijak.

Stipacka musi byt kvili samotné stabilité béhem prace s navijakem NEZBYTNE piipojena k taznému

vozidlu!

Pfed zahajenim prace navijak Stipacky pfipojime do elektrické pfipojky 12 V (transportni vozidlo). V pfipadé, Ze
napéti klesne pod 9 V, nebude délkovy ovlada¢ fungovat. K zapnuti dalkového ovladace Stipacky drzime cca. 3 vtefiny
tlaCitko zelené barvy (obrazek 13.). K vytaZeni lana stiskneme a drZime tlacitko Cislo 2 (oranzova Sipka) (obrézek 13.).
Pred vytazenim lana je nejprve potfeba rukou lano napnout a teprve pak stisknout tlacitko ovladace na odvijeni
lana. DuUleZité je, aby lano zUstalo napnuté do ukonceni cyklu odvijeni, aby nedo$lo k jeho uvolnéni v krytu navijaku.

Tak zajistime, aby se lano nezamotalo a tim nasledné neposkodilo.

Na navijecim bubnu se nachazi vypinac, ktery tazeni vypne, jakmile dosahneme posledniho navinuti lana na navijeci
buben. K navijeni lana na buben drzime zapnuté tladitko Cislo 1 (Zluta Sipka) (obrazek 13.). Pfi uvolnéni tladitka je
tazeni pferuSeno. Pomoci navijaku Stipacky pfitahneme Stipany kus k zdvihacimu stolu. Koncovy spina¢ (obrazek 12.)

na tyCi StipaCky zajisti vypnuti tazeni, jakmile dosahneme maximalni vysky zdvihu Stipaného kusu.
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Obrazek 12: Obrazek 13:

Délka lana 150, tazna sila
1000kg

Blikani pod n&pisem
CHECK znamena, ze
jsou vysilas$ a pfijimac

propojeny

Zapnuti
vleceni

Vypnuti
ovladace

ovladace

Odvijeni lana

Ventil pro regulaci
rychlosti navijeni a
odvijeni lana.

Elektricky kabel pro
pfipojeni navijaku na

Obrézek 14: Stop spinac

Vysilag je tfeba nabit pfed a béhem skladovani
kazdé 2-3 mésice !!!
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5.3 ELEKTROMOTOR

Pfed pfipojenim Stipace dreva k elektfing, peclivé prostuduijte identifikacni Stitek na Stipaci dfeva a ujistéte se, zda jsou
elektricky pFikon a napéti spravné. Stipa¢ dieva je vybaven tepelnou pojistkou, ktera v pripadé prehFati motoru odpoji
pfivod elektfiny. Aby se pfedeSlo prehfati motoru, ujistéte se, ze pouZzivate vhodny elektricky vodi€. Zajistéte take, aby
byl elektricky kabel uzemnény a aby byl Stipa¢ dfeva pfipojen ke zdroji napéti s diferencialnim spinaCem.

Zkontrolujte smér otaCek motoru. PFi ovéfovani sméru otacek, nechte motor bézet co mozna nejkratsi moznou
dobu, aby se zabranilo moZnému poskozeni erpadla. Motor je opatfen Stitkem, ktery oznaCuje smér otaéek motoru.

Pokud je smér otagek nespravny, vypnéte pfivod elektfiny a pomoci Sroubovaku zmérite kabely (obr. 16).

Obrazek 15:

Ovladaci panel

Zeleny spina€ —
zapnout

Cerveny spinat -
vypnout

Obrazek 16:

PouZijte Sroubovak pro
otogeni koliku o 180°.
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6 SKLADOVANiI HYDRAULICKEHO STiPACE DREVA

Pokud neni hydraulicky Stipac dfeva pouzivan, mél by byt skladovan v suché mistnosti na rovném terénu. Pokud

jste ve skladovaci mistnosti vySkové omezeni, muzete posunout valec do niz§i polohy. Postup nastaveni valce do

niz8i polohy je podrobné popsan v bodu 5.5.4 na strané 15 tohoto navodu.

PFi opétovném spusténi hydraulického Stipace dfeva je potfeba provést nésledujici:

e Zkontrolovat dotazeni Sroubl

e Zkontrolovat tésnost tlakovych hadic

o Namazat Casti, které jsou na hydraulickém Stipaci dieva oznaceny piktogramy

e Zkontrolovat nezavadnost Cinnosti dvouru¢niho zapnuti

e Zkontrolovat stav oleje (hlinikové ¢erpadlo).

7 RESENi PROBLEMU

Stipaci klin nepracuje.

Malo hydraulického oleje.

Doplnite olej.

Ventil s maximalnim tlakem byl
prenastaven.

Nastavte tlak.

Cerpadlo je opotfebovano.

Vymérite Cerpadlo, filtr a tésnéni
valce.

Znecistény olejovy filtr.

Vyménte filtr.

Poskozené tésnéni valce.

Vyménte tésnéni valce.

Klin se v pribéhu stipani polena
zasekne.

Stipané poleno je pFilis velké, nebo
prilis sukovité.

Poleno pootocte.

Poskozené vedeni klinu.

Vyménte vedeni klinu.

Poskozeny hydraulicky valec.

Viyménte hydraulicky valec.

Tlakové hadice se prehfivaji
(+70°C).

Malo hydraulického oleje.

Dopliite ole;j.

Cerpadlo je opotfebovano.

Vyménte Cerpadlo.

Ventil s maximalnim tlakem byl
prenastaven.

Nastavte tlak.

Cerpadlo se piehiva.

Poskozené valeckoveé lozisko.

Zkontrolujte olej, popf. vyménte
loZisko

Nevhodny olej.

Vyménte olej.

Poskozené ozubené kolo

Vyménte ozubené kolo
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8 VYSVETLIVKY K SYMBOLUM SEEmE

(VAVAVAVAVAVAY
AVAVAVAVAVAVA

1

3

§

constructeur
et pénales en cas d'accident.

~©

yo
.t
~ =0

POZOR!
NEVARNOST
GIBLJIVIH DELOV

s

Imax

ISO VG 46

250

min min

B

380 &LO POZOR! Pred uporabo stroja pozomo
max min preberite pripadajo¢a navodila.

(@ ACHTUNG! Lesep_ Sie, vor der Benutzung der Maschme,

die
ATTENZIONE! Prima di usare la macchina,
HV L P _D leggere attentamente il libretto d'istruzioni allegato.
(® ATTENTION! Avant d'utiliser I'appareil lire
attentivement le manuel d'instructions inclus.

H @B WARNING! Before using the machine,
carefully read the enclosed instruction booklet.

o,

A | Bezpeénostni upozornéni spusténi valce. K1 Stipa& dfeva maze obsluhovat pouze jedna osoba.

B | Bezpecnostni upozornéni dvouruéni zapnuti. K2 NepFesunuijte nebo neodstrafujte ochranné vybaveni, nebo
bezpeénostni zafizeni.

C | Bezpecnostni upozornéni dvojita rychlost. K3 Pokud je stroj v provozu, nemérite pfislusenstvi a neprovadéjte
Udrzbu.

D | Bezpecnostni upozornéni povinny smér. K4 Pokud je stroj v provozu, nesmi byt nepovolané osoby v okruhu
Sesti metr( od stroje.

E | Bezpelnostni upozornéni smér otaéeni. K5 Neznedistujte Zivotni prostiedi pouZitym olejem. PouZity olej
zlikvidujte na nejblizSi sklddce odpadu.

F | Bezpegnostni upozornéni vyména faze. K6 Pred zapocetim prace si pfectéte cely navod k pouziti.

G | Bezpecnostni upozornéni povinné mazani. K7 Podle predpist je pouzivani ochrany sluchu pozadovano, pokud
hladina hluku pfekro€i 70 dB.

H | Upozornéni kontrola navodu k pouZiti. K8 PouZiti bezpe€nostni pracovni obuvi, ktera chrani nohy pfed
padajicimi poleny, je vyzadovano pfedpisy.

| | Upozornéni doporu€ené pouZiti hydr. oleje. K9 Je pfedepsano pouZiti ochrannych bryli.

J | Bezpecnostni upozornéni smér otaéeni (typ PRO). K10 Je pfedepsano pouziti ochrannych rukavic

K | Nélepka s bezpeénostnimi upozornénimi. K11 Je pfedepsano pouziti ochrany celého obliceje.

L | Bezpecénostni upozornéni smér Stipani dfeva.

M | Bezpeénostni upozornéni nebezpegi pohyblivych

Casti.
N | Moznost transportu
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9 SCHEMA HYDRAULICKEHO SYSTEMU STIPACE DREVA

7 = . = =
i ! |
B B 10
) 12vDC 12vDQ / |
VOLITELNY
poz.5 9
poz.8 - i
002.9 ’—@L 140 bar ' '
poz.10 - - S 1 ilg di AR
L . s
poz.11 2 \ .
poz.12 ¢! T
12
8 : 220 bar :
2 _
Pi_ T
11
3
Schéma hydraulického systemu Stipacky s ﬁ %
hydraulickym navijakem 4 _>
ﬂ\,\ -
STANDARD
1. Nadrz 4. Zastréka
2. Cerpadlo 6. Ruéni ovladani ventilu

3. Zpétny filter

7. Hydraulicky valec

VARIANTA S HYDRAULICKYM NAVIJAKEM

5. Napojeni na pfidavné vedeni

10. El. ovladani ventilu**

8. Trojcestny ventil

11. Hydromotor

9. Montazni deska s bezpeénostnim ventilem

12. Propojeni hydr. hadicemi

** A 600050.26.00 — Cislo ventilu; moznost pro variantu s hydr. navijakem
A 600050.28.00 — Cislo ventilu; neni mozné pro variantu s hydr. navijakem
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10 SEZNAM NAHRADNICH DiLU - HYDRAULICKY STiPAC DREVA
10.1 CV14-CV18aCV 14 PLUS-CV 18 PLUS

c28 C31 <&

[y = o
40 55 = =y \9 z
4 )

c27
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18

Zn. Dily stipacky na divi iﬁiﬁt Kod Zn. Dily stipacky na divi iﬁ‘;ﬁt Kod
A STIPACI SEKYRA+ CTYRDILNA SEKYRA B43 Sroub M10x60 DIN 912 8,8 Zn 1
A1 Kfiz sekyry 1 B44 Pohyblivé spojeni 2 1
A2 Sroub M12x30 DIN 933 8,8 Zn 1
A3 Zavlacka R @3 DIN 11024 Zn 1 c HYDRAULICKY SYSTEM
Ad Kolik kfize sekyry @14 1 C1 Sroub M16x60 DIN 933 8,8 Zn 2
A5 Podlozka M14 DIN 125A Zn 2 C2 Podlozka M16 DIN 125A Zn 2
A6 Zavlacka hlavni sekyry @14 1 C3 Matice M16 DIN 985 8 Zn 2
A7 Cep @4x36 DIN 94 2 C4 Matice M8 DIN 985 8 Zn 2
A8 Sekyra 1 C5 Ucho vedeni 2
A9 Distanéni deska 1 (mosazna) 2 C6 Sroub M8x20 DIN 933 8,8 Zn 2
A10 Distanéni deska 1 2 Cc7 Hydraulicky valec 1
A1 Mazaci ¢ep M8 DIN 71412 2 C8 Tlakova trubice (zpétna) valec-ventil 1
A12 Distanéni deska 2 2 C9 Tésnici podlozka %" 9
A13 Distanéni deska 2 (mosazna) 2 C10 Tlakova trubice (pfivodni) valec-rezervoar 1
A14 Vodici deska 2 Cc1 Duty Sroub %" 1
A15 Omezovac vypinace 1 C12 Cep nadrze PVC 1
A16 Pfipevnéni fetézu 1 C13 HYD ZPET FILTR 3/4"OMTF 1
A7 Podlozka M14 DIN 127 Zn 8 C14 Podlozka M8 DIN 127B Zn 2
A18 Sroub M14x47/18 8,8 Zn 6 C15 Sroub M8x25 DIN 912 8,8 Zn 2
A19 Sroub M14x55/18 8,8 Zn 4 C16 Tésnici podlozka %" 1
C17 Rovny konektor %" / %4" 4
B MECHANIZMUS ZAPNUTI-VYPNUTI C18 Tlakova trubice filtr-ventil 1
B1 Kryt Stipacky dieva 1 C19 Objimka trubice 34-37 DIN 3017 Zn 2
B2 Sroub M12x60 DIN 931 8,8 Zn 2 C20 Trubice @N30 L=600 1
B3 Podlozka M12 DIN 125A Zn 3 Cc21 Podlozka M8 DIN 7980 ZN 2
B4 Pruzina (taznd) 17x75x1,8 Zn 1 C22 Sroub M8x110 DIN 912 2
B5 Sroub M8x120 DIN 933 8,8 Zn 1 C23 Hydraulicky ventil 1
B6 Matice M8 DIN 934 8 Zn 2 C24 Rovny konektor %4"/%" 3
B7 Matice M8 DIN 985 8 Zn 5 C25 Tlakova trubice Cerpadlo ventil 1
B8 Podlozka M8 DIN 125A Zn 4 C26 Cep kontroly trovné oleje 1
B9 PruZina (tlakova) 13,5x44x1,8 Zn 2 c27 Rovny konektor ¥2"/%" 1
B10 Ty€ nastaveni omezovace 1 C28 Tésnici podlozka 5" 1
B11 Omezovac pohybu 2 C29 Sroub M8x25 DIN 912 8,8 Zn 4
B12 Sroub z PVC hlavou M10x22 2 C30 Podlozka M8 DIN DIN 1278 4
B13 Sroub M10x25 DIN 933 8,8 Zn 2 C31 Cerpadlo 1
B14 Drzak dfeva 1 C32 Rozbocka stromecek %"/028 1
B15 Spinaci paka leva 1 C33 Objimka trubice 32-35 2
B16 Podlozka M10 DIN 125A Zn 2 C34 Tlakova trubice DN 25 0,8M 1
B17 Matice M10 DIN 985 8 Zn 2 C35 Multiplikator 1
B18 Rukojet PVC 2 C36 Podlozka M10 DIN 125A Zn 2
B19 Sroub M12x60 DIN 914 1 C37 Sroub M10x20 DIN 933 8,8 Zn 2
B20 Matice M12 DIN 985 8 Zn 1 C38 Matice M10 DIN 934 8 Zn 2
B21 Podlozka M14 DIN 125A Zn 1 C39 Sroub M10x50 DIN 914 2
B22 Pruzina (tlakova) 20x47,2x2,5 Zn 1 C40 Viko PVC A238 B194 L150 1
B23 Tlumi€ spinaci paky 1 C41 Cep nadrze (odtokovy) 1
B24 Sroub s kulickou M10x40 12,9 1
B25 Matice M10 DIN 934 8 Zn 3 D RAM STIPACKY DREVA
B26 U profil mérky 1 D1 Ram Stipacky dreva 1
B27 Blokace packy 1 D2 Ochranny oblouk 1
B28 Sroub M10x12 DIN 914 10,9 Zn 1 D3 Podlozka M12 DIN 125A Zn 1
B29 Cep @4x36 DIN 94 Zn 1 D4 Kfidlova matice M12 Zn 1
B30 Nosna ty¢ spinaci paky 1 D5 Zavlacka @10 DIN 11023 3
B31 Pruzina (tazna) 17x135x1,8 Zn 1 D6 Kolik @25/ @19 1
B32 Matice M6 DIN 934 8 Zn 1 D7 Kolik @28/ @22 2
B33 Sroub M6x20 DIN 933 8,8 Zn 1 D8 Stal 1
B34 Packa spinace 2 1
B35 Sroub M10x25 DIN 933 8,8 Zn 1 E DRZAK MOTOROVE PILY
B36 Matice M16 DIN 985 8 Zn 1 E1 Sroub M10x45 DIN 931 8,8 Zn 3
B37 Pohyblivé spojeni 1 1 E2 Podlozka M10 DIN 125A Zn 4
B38 PruZina spousté 1 E3 Spojovaci deska 2
B39 Kolik @12x30 1 E4 PVC distancni tésnéni N10/ @19,5x10 3
B40 Cep @3,2 x 22 DIN 94 1 E5 Matice M10 DIN 985 8 Zn 3
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B41 PruZina spousté 1
B42 Distancni tésnéni @16x20 1 F ZDVIHACI MECHANIZMUS
Zn. Dily $tipacky na dfivi i‘:;zt Kod Zn. Dily tipacky na dfivi iﬁt Kod
F1 Remen lad 8 mm - 24 mm 1 F12 Cep @3,2x12 DIN 94 Zn 2
F2 Sroub M10x35 DIN 933 8,8 Zn 1 F13 Podlozka M8 DIN 125A Zn 2
F3 Matice M10 DIN 985 8 Zn 3 F14 Zdvihaci tyé 1
F4 Sroub M10x80 DIN 603 8,8 Zn 2 F15 Sroub M12x40 DIN 933 8,8 Zn 1
F5 Pomocny st 1 F16 Podlozka M12 DIN 125A Zn 1
F6 Zdvihaci rameno 1 F17 Zdvihaci paka 1
F7 Podlozka M10 DIN 125A Zn 2 F18 Posunovac¢ vypinage uzavéru 1
F8 Zavlacka R @3 DIN 11204 1 F19 Uzavér pomocného zdvihu 1
F9 Kolik zdvizného ramena @16 1 F20 Pruzina (torzni) 19x164x3 Zn 1
F10 Sroub M12x60 DIN 933 8,8 Zn 1 F21 Matice M12 DIN 985 8 Zn 2
F11 Sroub M8x25 DIN 933 8,8 Zn 1 F22 Matice M8 DIN 985 8 Zn 1
10.2 CV14 K- CV 18 K (VARIANTA S LITINOVYM CERPADLEM)
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Zn. Dily &tipacky na dfivi ';zzzt Kod Zn. Dily &tipacky na dfivi i::it Kod
C1 Tésnici podlozka %" 1 C9 Tésnici podlozka 75" 1
C2 Rovny konektor %4"/%" 1 C10 Rovny konektor 3/4™-1/2" 1
C3 Tlakova trubice 1 C11 Matice M10 DIN 985 8 Zn 4
C4 Tlakova trubice DN 25 0,8M 1 C12 Sroub M10x50 DIN933 2
C5 Objimka trubice 32-35 2 C13 Podlozka M10 DIN 125A Zn 6
C6 Rozbocka stromecek 5/4" @29 1 C14 Sroub M10x40 DIN 933 2
c7 Tésnici podlozka 5/4 1 C15 Matice M10 DIN 934 8 Zn 2
C8 Litinové Cerpadio 1 C16 Viko PVC A238 B194 L150 1
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10.3 CV 14 K- CV 18 K (VARIANTA S MECHANICKYM PRIDAVNYM NAVIJAKEM)

Hydraulické $tipace dieva HRPAN® CV 14 a CV 18

==

Zn. Dily tipagky na dFivi ';‘L’;Et Kod Zn. Dily $tipacky na dfivi i:‘;it Kod
G1 Remen 97¢l. L=1230 1 G31 Pruzina (torzni) 15x150x3 Zn 1
G2 Sroub M8x10 DIN 914 1 G32 Paka napajeni navijaky Stipacky 1
G3 Ozubené kolo 1 G33 Kladka dvourada 1
G4 Sroub M10x60 DIN 914 10,9 Zn 2 G34 Brzda bubnu 1
G5 Matice M10 DIN 934 8 Zn 4 G35 Pruzina (tlakova) 15x31x2,2 Zn 1
G6 Ochrana kardanové hridele 1 G36 Podlozka pruziny @15 1
G7 Matice M10 DIN 985 8 Zn 4 G37 Kryt navijaku Stipacky 1
G8 Matice M8 DIN 985 8 Zn 9 G38 Kfidlova matice M10 DIN 315 Zn 1
G9 Kladka jednofada 3 G39 Nastavitelny Sroub M10x45 s PVC hlavou 1
G10 Sroub M8x20 DIN 933 8,8 Zn 4 G40 Osa navijaku $tipacky 1
G11 Sroub M8x30 DIN 912 8,8 Zn 3 G41 Klesté 2
G12 Matice M24 DIN 985 8 Zn 1 G42 Sroub M12x35 DIN 933 8,8 Zn 2
G13 Sroub M6x35 DIN 933 8,8 Zn 2 G43 Sroub M14x35 DIN 933 8,8 Zn 1
G14 Podlozka M6 DIN 125A 8 Zn 6 G44 Sroub M12x65 DIN 933 8,8 Zn 1
G15 Ochrana navijaku $tipacky 1 G45 Pruzina 21,5%x220%4 Zn 1
G16 Kryt navijaku Stipacky 1 G46 Spoj klesti 2
G17 Matice M12 DIN 985 8 Zn 6 G47 Matice M14 DIN 985 8 Zn 1
G18 Podlozka M12 DIN 125A Zn 6 G48 Ucho klesti 1
G19 Sroub M12x30 DIN 933 8,8 Zn 5 G49 Hak 1
G20 Kryt navijaku Stipacky 1 G50 Svorka draténého lana 3
G21 Distanéni podlozka @N25,5%4,5 1 G51 Lano 1
G22 Lozisko 6305 3 G52 Drzak kladky navijaku Stipacky 1
G23 PruZina (tlakova) 36x30x5 Zn 1 G53 Sroub M12x70 DIN 931 8,8 Zn 1
G24 Ozubené kolo navijaku s lamelou 45z 1 G54 Kryt kladky navijaku Stipacky 1
G25 Navijeci buben 1 G55 Pojistna podiozka (vnéjsi) @20 DIN 471 4
G26 Tlakova paka 1 G56 Distanéni podlozka 20x1,5 4
G27 Sroub M8x50 DIN 931 8,8 Zn 1 G57 LozZisko 6204 2
G28 Sroub M6x35 DIN 933 8,8 Zn 2 G58 Kladkostroj 2
G29 Spoj paky 2 G59 Kolik 2
G30 Matice M6 DIN 985 8 Zn 2 G60 Rukojet + Lano (zelené) L=2,5m 1
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10.4 CV 14K - CV 18 K (VARIANTA S HYDRAULICKYM PRIDAVNYM NAVIJAKEM)
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Zn.. Nazev dilu Stipacky Pocet ks Kéd Zn. Nazev dilu stipacky Pocet ks Kéd
11 Sroub M12x25 DIN 931 8,8 2 136 Matice M14 DIN 985 8 1
12 Podlozka M12 DIN 125a 4 137 Spojeni klesti 2
13 Hydromotor 1 138 Sroub M12x40 DIN 931 8,8 2
14 Sroub M10x20 DIN 931 8,8 3 139 Sroub M14x25 DIN 931 8,8 1
15 Pfiruba 1 140 PruZina 21,5x220x4 1
16 Matice M10 DIN 934 3 141 Sroub M12x60 DIN 931 8,8 1
17 Pouzdro loZiska 1 142 Klesté 2
18 LoZisko 6008 2 143 Matice M5 DIN 985 8 5
19 Vymezovaci pouzdro 1 144 Podlozka M5 DIN 125a 2
110 Buben 1 145 Imbusovy Sroub M5 x 60 DIN 912 2
111 Podlozka?s" 4 146 Vsuvka %" /3/8" 4
112 Tlakova hadice 1 147 Ovladaci blok 1
113 Tlakova hadice 1 148 Ventil 1
114 Vsuvka %" 2 149 Podlozka M4 DIN 125a 4
115 Sroub M12x60 DIN 931 8,8 1 150 Sroub M4x35 DIN 912 12,9 4
116 Sroub M12x30 DIN 931 8,8 2 151 Konektor Cerny 1
117 Podlozka M12 DIN 125a 3 152 Konektor Sedy 1
118 Imbusovy Sroub M5 x 12 DIN 912 2 153 Podlozka M3 DIN 125a 2
119 Nosna deska 1 154 Sroub M3x30 DIN 912 2
120 Vypinaci panel 1 155 Sroub M5x16 4
121 Ochrana vypnuti 1 156 Pfijimaé MITO-MINI 1
122 Podlozka M6 DIN 125a 1 157 Ochranny plech 1
123 Imbusovy Sroub M6 x 12 DIN 912 1 158 Imbusovy Sroub M8 x 12 DIN 912 1
124 Rameno navijéku 1 159 Koleno %" 2
125 Sroub M5 x 35 DIN 84 4,8 3 160 Spojka s matici %" 2
126 Zasuvka 1 161 Ventil fizeni pritoku 1
127 Pojistny krouzek @18 DIN 472 2 162 PodloZka %" 5
128 Svornik 1 163 Redukee %"/ %" 2
129 Kuli¢kové loZisko 6204 1 164 Dvojity konektor se z&vitem %~ 3
130 Kladka 1 165 Nastavitelny konektor %" 1
131 Skrin kladky 1 166 Spojovaci ventil 1
132 Upnuti lana 3 167 Tlakova hadice 1
133 Hak 1 168 Tlakova hadice 1
134 Drzak klesti 1 169 Tlakova hadice 1
135 Matice M12 DIN 985 8 3 170 Tlakova hadice 1
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10.5 CV14E-CV18E
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Zn. Dily stipacky na dfivi kusii Kod Zn. Dily Stipacky na dfivi kusii Kod
H1 Matice M12 DIN 125A 4 H7 Spojovaci kus 1
H2 Tlakova podlozka 1 H8 Objimka hadice @ 34-37 2
H3 Spojovaci kus 171" 1 H9 Tlakova hadice 1
H4 Tlakova hadice 1 H10 Podlozka M12 DIN 125 4
H5 Rohova pfipojka %% 1 H11 Sroub M12x40 DIN 933 4
H6 Elektromotor 1
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10.6 CV14EK-CV18EK
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Zn. Dily stipacky na dfivi kusii Kéd Zn. Dily Stipacky na dfivi kusii Kéd
H1 Objimka hadice @34-37 2 H14 Tlakova hadice %" 1
H2 Tlakova hadice %" 1 H15 Rovny konektor %2" — 5" 1
H3 Rozboctka @27 - %" 1 H16 Tlakova hadice %" 1
H4 Tésnici podlozka %" 4 H17 Tlakova hadice %" 1
H5 T kus %" - %4"- %" 1 H18 Objimka hadice @29-31 2
H6 Spojovaci kus %" / %" 1 H19 Tlakova trubice @N21 1
H7 Spojovaci kus s matici %" — %" 1 H20 Rozbocka 1
H8 Cerpadlo + rozvadég 1 H21 Rohovy konektor %" — %" 1
H9 Tésnici podlozka %" 4 H22 Podlozka M12 DIN125 4
H10 Rovny spojovaci kus s matici 5" — %" 1 H23 Sroub M12x40 DIN 933 4
H11 Rovny spojovaci kus (misto na kulicku) %" — %" 2 H24 El. Motor 1
H12 T konektor %%"- 5" — " 1 H25 Matice M12 DIN 985 4
H13 Kulicka @16 1
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10.7 CV14 EK-CV 18 EK (VARIANTA S LITINOVYM éERPADLEM)

o H2r
® p |
o ! =
= o o s a—— e -
: e[Sz
¢ =g N il "'f;":" H26 m
L | l J‘ i ] H25
H1 (el g U a1
D B H5 " : 3:; @y 5
s @mn A / HE — H24
’\——\,, _ Y QII. ) ‘\\ i
| =3 . ([ , Q -
™ L e H7 H23
H2 =

S H8

i, B H10

RETS

\ (0
& H1 H4
P e Pocet X S o e Pocet ,

Zn. Dily Stipacky na dfivi kusti Kéd Zn. Dily Stipacky na dfivi Kusii Kéd
H1 Objimka trubice @34/37 2 H16 Rovny spojovaci kus (misto na kulicku) 2" / %" 1
H2 Tlakova hadice %" 1 H17 Tkus %" 5" 1 /" 1
H3 Rozbocka @27 /1" 1 H18 Kulicka @16 1
H4 Tésnici podlozka 1" 5 H19 Rovny spojovaci kus %" | 5" 1
H5 T pfipojka 1"/ 1"/ 1" 1 H20 Tlakova hadice %" 1
H6 Rozbocka 1"/ @21 1 H21 Rohovy spojovaci kus 2" / /4" 1
H7 Objimka hadice @29/31 2 H22 Rovny spojovaci kus - redukce " / %" 1
H8 Rovny konektor s matici 1"/1" 1 H23 Tlakova hadice %"
H9 Rohova pripojka 1"/ 1" 1 H24 Rovny spojovaci kus %" / %" 1
H10 Rovny konektor 1"/1" 1 H25 Rozbocka @21 / %" 1
H11 Redukce 5/4"/ 1" 1 H26 Tlakova trubice @N21 1
H12 Cerpadio (litinové) 1 H27 El. Motor 5,5 kW 1
H13 Nastavec 1"/ %" 1 H28 Sroub M12x40 DIN 933 8,8 Zn 4
H14 Tésnici podlozka %" 4 H29 Podlozka M12 DIN125 Zn 4
H15 Rovny spojovaci kus s matici %" / %" 1 H30 Matice M12 DIN 985 8 Zn 4
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CE — PROHLASENI O SHODE

(typ)

V souladu se Smeérnici pro strojni zarizeni 2006/42/ES a jeji
Prilohou ll, bodem A

Vyrobce:

PISEK-Vitli KRPAN ®d. o. o.
Vyroba zemédélskych a lesnickych stroju
Jazbina 9/a
S1-3240 Smarje pri Jeldah

prohlasuje na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze

HYDRAULICKY STIPAC DREVA

oznaceni stroje

CV14K,CV14E CV14EK,CV18K,CV18E,CV 18 EK
typ

(vyrobni cislo, rok vyroby a dalsi technické udaje jsou uvedeny na typovém Stitku).

V souladu s ustanovenimi nasledujicich nafizeni:

Smérnice Standardy
Smeérnice o bezpecnosti EN ISO 12100:2010
stroju 2006/42/EC EN 609-1:1999+A2:2009

EN 60204-1:2006+A1:2009
EN ISO 13857:2008
EN ISO 4413:2010

Osoba odpovédna za sestavovani technické dokumentace a prohlaseni o shodé je nize podepsany reditel
Franc PiSek.

Dne: 06.04.11
Vyrobce:
Razitko a podpis autorizované /osoby:

PISEK-Vitli KRPAN ®d. o. 0. Reditel: Franc Pisek /
Vyroba zemédeélskych a lesnickych stroju T g i 4 r®
Jazbina 9a, SI-3240 Smarije pri JelSah &; ‘

P(S

,A/ a0 .J/Z/'x"

ff?~7/
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ZARUCNI LIST

- Lo Jazbina 9/a, SI 3240 Smarje pri Jeldah
PISEK - Vitli KRPAN®d. o. o. tel.:00386(0)3819-00-90 fax.: 00386(0) 819-00-92

Vyroba zemédélskych a lesnickych stroju

HYDR. STIPAC DREVA CV14 K CV 14K, CV 14 E, CV 14 EK, CV 18 K, CV 18 E, CV 18 EK

www.vitli-krpan.com

Jméno a prijmeni kupce: CV

Misto: Sériové Cislo/Rok vyroby:
PSC a post: Datumprodeje/data vydani zboZi zdkaznikovi:
Jméno a pFijmeni prodavaijiciho (tiskaci pismena): Razitko prodavajiciho:

Podpis prodavajiciho:

ZARUCNI PROHLASENI

Zaruka trva 36 mésicl od data prodeje, resp. od data vydani zbozi zakaznikovi.

Datum zakoupeni zboZi je datum uvedené na dariovém dokladu vystaveném prodejcem nebo vyrobcem.

Béhem zarucni doby, ktera se zaéne s vydanim zboZi zakaznikovi, ruéi vyrobce za jeho vlastnosti a bezchybné fungovani. Pfi praci se je
tfeba fidit pfilozenymi ndvody na pouZiti.

Zaruka zahrnuje opravu nebo bezplatnou vyménu originalnich vadnych €asti v priibéhu zaruéni doby.

Po vyprseni zarucni Ihity poskytujeme opravy, vyménu rezervnich dilG a transport nasledujicich 7 let. Viyrobce je soucasné autorizovanym
servisem.

Zaruka nevyluCuje prava spotfebitele, ktera vychazeji z odpovédnosti prodejce za vady na zbozi.

Stroj méa uréenou Zivotnost 7 let ode dne vyprSeni zaruéni Ihty. Na tuto dobu se zavazujeme zajistit servisni sluzby a nahradni dily.
Odstranéni vad ¢i nedostatk(i vyrobku zarucujeme do 45 dn( ode dne vzneseni pozadavku ze strany zakaznika. V opaném pfipadé na
pozadavek zakaznika zboZi vyménime za nové. Zavazujeme se k prodlouzeni zaruéni lhity o dobu trvani opravy.

Zarugni list plati pouze spolu s uétem!

Zaruéni prohlaseni plati pouze na uzemi Ceské republiky

ZARUCNI PODMINKY

Jestlize u poSkozeni zafizeni nebo vady pouZitého materidlu nelze jasné prokézat, Zze vznikly vinou vyrobniho z&vodu, vyrobce o
opravnénosti zaruky rozhodne na zakladé prozkoumani vyrobku.
Doprava zafizeni nebo vadnych Casti je kryta zakaznikem.
Zaruka se nevztahuje na poskozeni zplisobené nepovolanymi osobami nebo pfedméty v disledku neodborné manipulace, nedbalosti
nebo nedodrZeni pokyn( uvedenych v navodu k obsluze od dodavatele.
Zaruka se nevztahuje na Skody vzniklé pfi pfepravé nebo poSkozeni v disledku nadmérného provozu ¢i pouzivani strojniho zafizeni.
Zaruka se nevztahuje ani na dily, jejichz poSkozeni nastalo v disledku nadmérného opotiebeni.
Zaruka pozbyva platnost, jestlize zafizeni bylo opravovano &i dokonce po3kozeno neautorizovanou servisni organizaci nebo osobami.
Stejné tak zaruka nepokryva Cisténi provoznich (funkénich) Casti zafizeni.
PYi ztraté zafizeni se vyluCuje jeho bezplatna nahrada ¢&i prodlouzeni zaruéni doby.
Je-li nutno zafizeni opravit, pfedejte autorizované osobé& zaruéni list a original faktury. Jestlize se zafizeni nebo jeho &ast odesila
k opravé, poSlete soucasné i vySe zminéné dokumenty.
Bez pisemného souhlasu vyrobce nesmi nikdo na zaruénim listé ménit Zadné udaje, ani poskytovat zadny ustni ani pisemny
souhlas. Zadné piimé ani nepfimé osobni ani vécné nahrady nebudou poskytnuty za Skody vyplyvajici ze skutecnosti, ze
zafizeni.
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